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Zahlen, Daten, Fakten.

Warmgewalzte Bleche

erhalten eine gleichmaBige seidenmatte Oberflache.
Kaltgewalzte Bleche bleiben glanzend.

Glihzunder und Anlauffarben werden restlos entfernt.
Durch das Beizen werden erst die nichtrostenden Stahle
korrosionsbestandig. Die diinne Oxidschicht/Passivschicht
ist der Schutz vor Korrosion. Diese Passivschicht kann sich
nach dem Beizen weiter ausbilden. Grundvoraussetzung fiir
die optimale Ausbildung ist eine metallisch reine und
moglichst glatte Oberflache.

Tauchbeizen
- einfaches Entfernen von Verunreinigungen

- glatte Oberflache

- unterstutzt die Neubildung der Passivierungssschicht
- damit Sie nicht so schnell an lhre Grenzen stoBBen

- eines der groBten Beizbecken Deutschlands!

Abmessungen:
Breite 2.600 mm, Lange 12.500 mm, Tauchtiefe 2.300 mm

- fiir groBe Behélter, Rohrleitungen, Apparate, Tirme,
Schornsteine und sonstige Konstruktionen

Spruhbeizen
Bis zu einer Lange von 24.500 mm,
Durchmesser 5.500 mm
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